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VERKTYGS &H

Avklippningsverktyg for ror Typ:R 50 och R 50G

Art nr 42000 och 42100

R 50 & ett 90 graders avklippningsverktyg for
runda, fyrkant och rektanguléra ror.

R 50G é&r ett avklippningsverktyg avsett for
gerklippning upp till 45° av rundaror.

Verktygen lampar sig for de flesta material som
t.ex. télror, kopparrér, massingsror, titanrér och
aluminiumror.

Verktyget ar forsett med fjadrande tillhalIning for
god l&sning av roret under klipp operationen.

Samtliga delar &r precisions tillverkade av
uteslutande hdgklassiga material varfér samtliga
delar kan utbytas.

Bilden visar R 50G

Grundverktyg Grundverktyg R 50 och R 50G bestar av komplett verktyg utom insatsdynor och
klippstal.
Bakre stopp for rorlangd upp till 500 mm ingdr.
I nsatsdynor Verktyget kan férses med utbytbara dyninsatser for rundarér upp till @ 60 mm,
fyrkantror upp till 40 x 40 och rektangul &ra rér 50x30.
For varje rordiameter erfordras 1 sats insatsdynor.
Vid order av insatsdynor och klippstél maste alltid rérets dimension, materialkvalite
samt godstjocklek uppgivas.
Klippstal Klippstélen tillverkasi snabbstdl och finnsi 4 olikatjocklekar.
Mindre avvikelse kan har férekomma beroende pa rordiametern och material.
Klippstdl nr 1 for godstjocklek fran 1 - 1,25 mm,
Klippstdl nr 2 for godstjocklek 1,25 - 1,6 mm
Klippstdl nr 3 for godstjocklek 1,6 - 2 mm,
Klippstdl nr 4 for godstjocklek fran 2 mm.
Dimensioner m.m
Fastplattans bottendimensioner 340 x 197 mm Max ror vid 90° avklipp A 60 mm
Totalhtjd utom fasttapp 340 mm Max ror vid gerklippning A 50 mm
Klipper rér med godstjocklek 1-2mm Max fyrkant ror 40 x 40 mm
Nettovikt 56 kg Max rektangul &t ror 50 x 30 mm
Fasttappar standarddimensioner A 40 och £50 mm Minsta kapningslangd med 45 mm
Lamplig slaghastighet papress  ca 60 slag/min standardstopp

Mindre avvikelser forbehdlles
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